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Додаток 15
до Інструкції з контролю якості пально-мастильних матеріалів та спеціальних рідин у державній авіації України 
(пункт 4 розділу ІІІ)
НОРМИ
витрати спирту етилового ректифікованого на проведення

 фізико-хімічних випробувань ПММ
	№ з/п
	Найменування випробування і робіт, які проводяться з використанням спирту
	Норма витрати спирту на одне випробування, кг
	Кількість відпрацьованого спирту, який належить поверненню від норми витрати на одне випробування, 
% / кг

	1
	2
	3
	4

	1
	Визначення вмісту механічних домішок ваговим способом:

а) під час випробувань  присадок і олив з присадками:
обробка фільтра
промивання фільтра спирто-толуоловою сумішшю (1:4).
Усього за підпунктом “а”

	0,080

0,100

0,180
	90/0,072

-

-/0,072
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	3
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	б) під час випробувань олив, що містять воду:
обробка фільтра
розбавлення осаду спирто-ефірною сумішшю (4:1)
 змивання на фільтр залишку в стакані спирто-ефірною сумішшю (4:1).

Усього за підпунктом “б”
Усього за пунктом 1
	0,080

0,012

0,012

0,104

0,284
	90/0,072

-

-

-/0,072

-/0,144

	2
	Визначення умовної в’язкості 
	0,016
	90/0,014

	3
	Визначення кислотності та кислотного числа:

нейтралізація спирту та титрування суміші
розчинення наважки у 85 % розчині спирту.

Усього за пунктом 3

перевірка титру спиртового розчину КОН (проводиться один раз на місяць)
	0,002

0,072

0,074

0,064
	-

80/0,057

-/0,057

90/0,058

	4
	Визначення періоду стабільності.

Метод Б при розбіжностях в оцінці якості нафтопродукту
	0,010

0,041
	90/0,009

90/0,037

	5
	Визначення вмісту меркаптанової сірки
	0,054
	80/0,043
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	1
	2
	3
	4

	6
	Визначення термічної стабільності палив для реактивних двигунів:

промивання внутрішньої поверхні стаканчиків спирто-бензольною сумішшю (1:1)
промивання пластин каталізаторів 30 х 8 х 2 мм
Усього за пунктом 6
	0,010

0,002

0,012
	90/0,009

-

-/0,009

	7
	Визначення вмісту сірки ламповим методом
	0,008
	-

	8
	Визначення лужного числа потенціометричним титруванням (ГОСТ 11362-76):

приготування буферного розчину для визначення ЕДС (кислого розчину ксилідину)
протирання електродів перед визначенням
промивання бюретки місткістю 10 см3
розчинення наважки в розчиннику та її титрування
Усього за пунктом 8 

перевірка чутливості електродів (проводиться один раз на день перед проведенням серії вимірювань)
	0,024

0,002

0,008

0,040

0,074

0,024
	90/0,022

-

90/0,007

90/0,036

-/0,065

90/0,021
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	1
	2
	3
	4

	
	проведення контрольного випробування
	0,015
	90/0,013

	9
	Визначення кінематичної в’язкості при від’ємних температурах
	0,048
	80/0,038

	10
	Визначення водорозчинних кислот і лугів
	0,040
	80/0,032

	11
	Випробування на мідній пластинці:

   промивання пластин перед випробуванням

   дворазове промивання пластин спиртотолуоловою сумішшю (1:1) після випробування.

Усього за пунктом 11
	0,020

0,010

0,030
	90/0,018

90/0,009

90/0,027

	12
	Визначення температури застигання
	0,086
	80/0,069

	13
	Визначення показника

 заломлення
	0,002
	-

	14
	Визначення вмісту механічних домішок розкладом соляною кислотою:

а) використання як суміші розчинників толуолетилового спирту чотирихлористого
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	1
	2
	3
	4

	
	вуглецю 3:1:1 (по масі):

розчинення наважки в суміші розчинників
промивання лійки етиловим спиртом після фільтрування нижнього водного шару
змивання сумішшю розчинників залишків мастила
промивання лійки сумішшю розчинників після фільтрування верхнього шару
промивання фільтруючої лійки етиловим спиртом після усунення водорозчинних солей.

Усього за підпунктом “а”
б) використання як суміші розчинників спирт-бензин – розчинник для гумової промисловості:

розчинення наважки в суміші розчинників
промивання лійки етиловим спиртом після фільтрування нижнього водного шару
змивання сумішшю розчинників залишків мастила
	0,020

0,020

0,008

0,040

0,020

0,108

0,034

0,020

0,014
	80/0,016

80/0,016

80/0,006

80/0,032

80/0,016

80/0,086

80/0,027

80/0,016

80/0,011
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	1
	2
	3
	4

	
	промивання лійки сумішшю розчинників після фільтрування верхнього шару
промивання фільтруючої лійки етиловим спиртом після усунення водорозчинних солей
Усього за підпунктом “б”
Для мастила Літол-24 згідно з ГОСТ 21150-87:

розчинення наважки в суміші розчинників
промивання лійки етиловим спиртом після фільтрування нижнього водного шару
змивання сумішшю розчинників залишків мастила
промивання лійки сумішшю розчинників після фільтрування верхнього шару
промивання фільтруючої лійки етиловим спиртом після усунення водорозчинних солей.

Усього по Літол-24
	0,070

0,020

0,158

0,048

0,020

0,014

0,070

0,020

0,172
	80/0,056

80/0,016

-/0,126

80/0,038

80/0,016

80/0,011

80/0,056

80/0,016

0,137

	15
	Визначення фактичних смол (по Бударову)
	0,021
	90/0,019
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	1
	2
	3
	4

	16
	Визначення механічних домішок (ГОСТ 1036-75)
	0,064
	80/0,051

	17
	Визначення вільних лугів та вільних органічних кислот (ГОСТ 6707-76)
	0,040
	80/0,032

	18
	Визначення рН у гальмівній рі-дині “ТОМЬ” (ТУ 6-01-1276-82)
	0,013
	-

	19
	Визначення рН у гальмівній рідині “БСК” (ТУ 6.10-1533-75)
	0,080
	-

	20
	Визначення числа омилення рідини “І” (ГОСТ 8313-88)
	0,080
	-

	21
	Визначення коефіцієнта омилення в гліцерині
	0,032
	-

	22
	Визначення густини пікнометром, об’ємом (дм куб.):

          0,006

          0,010

          0,025
	0,001

0,002

0,004
	-

-

90/0,003

	23
	Визначення температури помутніння та кристалізації (вуглеводневих палив)
	0,086
	80/0,032

	24
	Визначення йодного числа та вмісту ненасичених вуглеводнів (вуглеводневих палив):

розчинення наважки нафтопродукту

	0,008
	80/0,006
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	1
	2
	3
	4

	
	обмивання палички та стінок колби
додавання спиртового розчину йоду
контрольне випробування.
Усього за пунктом 24
	0,016

0,040

0,028

0,092
	80/0,013

80/0,032

80/0,022

80/0,073

	25
	Визначення термічної стабільності вуглеводневих палив:

промивання внутрішньої поверхні стаканчиків спирто-бензольною сумішшю (1:4)
промивання пластин каталізаторів (25 х 20 х 3 мм).
Усього за пунктом 25
	0,005

0,002

0,007
	90/0,004

-

-/0,004


Примітки:

1. Списання спирту проводиться по фактичній витраті, але не понад встановлених норм.

2. Відпрацьований спирт (за підпунктами “а”, “б” пункту 1, пунктами 2, 16, 22) підлягає збору і повторному (не менше 3-кратного) використанню для проведення вищевказаних випробувань, а також для використання як охолоджувальної суміші (при виконанні випробувань за пунктами 9, 12).
3. Відпрацьований спирт і його суміші (за пунктами 3 - 6, 8 - 12, 14, 15, 17, 23 - 25) вважати забрудненими токсичними речовинами і нефільтруючими механічними домішками, підлягають збору і знищенню шляхом спалення.
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	ЗАТВЕРДЖУЮ

	
	Начальник (командир)

	
	________________________________

(військове звання, підпис, прізвище)



	
	“___”  __________ 20___ року

М.П.


АКТ № ______

списання спирту етилового ректифікованого по ___________________________________________
                                                                                                         (нормативний документ на спирт, ГОСТ, ДСТУ)

_______________________________________________________________

(найменування лабораторії ПММ)
за___________20____року

                                                                                                        (місяць)
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	№ з/п
	Розрахунок витрати (кількості фактично витраченого спирту на кожне випробування, кількість проб)
	Найменування випробування, №№ проб
	Кількість витраченого спирту, кг
	Здано відпрацьованого спирту, кг
	Безповоротні втрати
	Підстава для списання

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	УСЬОГО:
	
	
	
	
	


Спирт за графою 4 у кількості _______кг був використаний за прямим призначенням та підлягає списанню з книг обліку.
Відпрацьований спирт за графою 5 у кількості _______кг, забруднений токсичними речовинами та нефільтруючими механічними домішками, в присутності членів комісії злитий в окрему ємність та знищений шляхом спалення.

Голова комісії  _____                                   ____________________________

                                                             (підпис)                                                 (прізвище, ім’я, по батькові)


Члени комісії:  _____                                   ____________________________

                                         (підпис)                                                  (прізвище, ім’я, по батькові)


                                    _____                                   ____________________________

                                         (підпис)                                                 (прізвище, ім’я, по батькові)


